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Aceite sintético base PAO y ESTER para compresores de aire. 
 
 

 
 
 

Compresores rotativos de 
aire. 
 
 
 
Compresores 
reciprocantes  y otros 
equipos 
 

Los Dacanis MSH 32 y 68 son base PAO ( Poli alfa olefina ) 
se recomienda para: 

 La lubricación de compresores de tornillo. 

 Compresores de alabes 
 

Los Dacnis MSE 100 y 150 son base DI-ESTER y se 
recomiendan para: 

 La lubricación de compresores reciprocantes en condiciones 
severas. 

 Lubricación de turbocompresores y bombas de vacío. 
 

 
 
 
 

 
 

Formula con básicos sintéticos que le proporcionan 
excelentes características. 
 

 Optimo comportamiento contra la oxidación y excelente 
estabilidad térmica. 

 Resistencia a la formación de barnices, lodos y depósitos de 
carbón. 

 Reducción en la presión de vapor que causa menos 
evaporación y arrastre de lubricante, lo cual implica menos 
cambios de filtros de aire. 

 Disminución notable del desgaste del tornillo del compresor. 

 Reducción de peligro de incendio y explosiones. 

 Mejora la eficiencia del compresor. 

 Alarga los periodos de cambio. 
  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PROPIEDADES 

APLICACIONES 
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CARACTERISTICA 
METODO DACNIS M 

ASTM  32 SH 68 SH 100 SE 150 SE 

Viscosidad cinemática, cSt D-445         

100 °C   6.6 8.9 9.7 14.2 

40 °C   32 68 100 150 

(-18°C)   945 9,085 32,530 47,600 

(-29 °C)   2,900 49,500     

Indice de viscosidad D-2270 165 105 68 90 

Viscosidad SAE J-300 20 20 30 40 

Punto de escurrimiento, °C D-5985 -54 -45 -33 -23 

Punto de inflamación, °C D-92 264 266 266 264 

Punto de ingnición, °C D-92 280 288 292 288 

Residuos de carbón Conradson, 
% 

D-189 0.08 0.04 0.01 0.01 

Desgaste 4 bolas, mm D-4172 0.5 0.5 0.5 0.5 

Peso específico a 15 °C D-1298 0.957 0.959 0.961 0.065 

 
 

COMPATIBILIDAD 

MATERIALES MATERIALES RECOMENDADOS NO RECOMENDADOS 

Sellos Teflón     Hule natural 

  Viton     Neopreno 

  Nitrilo BUNA    Nitrilo BUNA N 

  ( Contenido de nitrilo >30%) 
( Contenido de nitrilo 
<30%) 

  Flourocarbono   Hule de SBR 

  Polisulfuro   Poliacrilato 

  Fluorosilicon     

Pinturaa Epoxi     Acrílico   

  Alquidálicas     PVC   

Plásticos Fluorocarbono   Polietileno 

  Nylon     PVC   

  Delrin     ABS   

  Celcon     Policarbonato 
 

Los valores típicos mostrados representan un promedio de resultados 
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